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@. Wazna informacja na wstepie

1 Wazna informacja na wstepie

Dzigki firmie G-MAR PLUS, s.r.o mozna wykorzysta¢ przewage techniczna jednego
z wiodacych na $wiecie producentow ptytowych wymiennikow ciepta (PWT).

Chcemy, by obstuga PWT byla jak najlatwiejsza i jak najbezpieczniejsza. Stuzy do tego
niniejsza obszerna instrukcja obslugi — osobisty poradnik, ktéry wyjasnia wszystko
W sposob  zrozumialy i obrazowy: Budowg, funkcjonowanie, instalacjg, prace,
konserwacje, poszukiwanie bledoéw, transport i naprawe.

Szczegoblnie wiele miejsca poswigcamy bezpieczenstwu, by mozna bylo z goéry uniknaé
mozliwych niebezpieczenstw lub szkod. Juz choéby z tej przyczyny wszyscy pracownicy,
ktorzy maja kontakt z PWT powinni moc w kazdej chwili siggna¢ po ta wazng instrukcje
obstugi.

W przejrzystym spisie tresci szybko mozna znalez¢ szukana informacje. Jesli nie, prosze
zajrze¢ do slownika z odsytaczem do odpowiednich stron. Wszystkie pojgcia fachowe sa
takze objasnione jeszcze raz w celach informacyjnych. Zadne pytania nie powinny zosta¢
na koniec bez odpowiedzi, a je§li tak bedzie, pomocy z checia udzieli filia firmy
G-MAR PLUS, s.r.o0. lub tez centralny oddzial serwisowy.

Te ogo6lna instrukcj¢ obstugi uzupetniaja instrukcje obstugi dla zastosowan specjalnych.

Zyczymy Panstwu bezproblemowej pracy z plytowymi wymiennikami ciepla firmy
G-MAR PLUS, s.r.0.

G-MAR PLUS, s.r.o.
Majakovského 29

CR - 360 05 Karlovy Vary
Telefon: +420 353 447 211 - 8
Telefaks: +420 353 540 163
Internet: http://www.g-mar.cz
email:g-mar@g-mar.cz
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2.1

Bezpieczenstwo przy PWT

Ogolne wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa
Ten rozdziat wskazuje na ogolne $rodki zapewniajace prawidtowa obstuge PWT oraz
niebezpieczenstwa, na jakie moga natknaé si¢ uzytkownicy.

PWT moze powodowa¢ niebezpieczenstwa dla ludzi oraz wartosci rzeczowych, jesli PWT
jest obstugiwany nieprawidtowo, badz tez stosowany niezgodnie z przeznaczeniem lub jesli
nie sa przestrzegane wskazowki dotyczace bezpieczenstwa.

0 WSKAZOWKA

Prosze uwaznie przeczytac ten rozdziat. Zawiera on wazne informacje i obowiazki. Chodzi
tutaj o Panstwa zdrowie oraz pracg PWT bez zakt6cen.

OSTROZNIE

Uzytkownik jest odpowiedzialny za bezpieczng prace PWT.

Nalezy przestrzegaé nastepujacych punktéw:

B Nalezy zawsze przestrzega¢ ogolnych, narodowych i1 zakladowych przepisow
dotyczacych bezpieczenstwa, np. nosi¢ okulary ochronne, przylegajaca odziez
ochronng, obuwie ochronne.

®m Prosze zawsze przestrzega¢ wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa, zawartych
w poszczegolnych rozdziatach tej instrukcji obstugi.

B PWT moze by¢ uzytkowany tylko w prawidlowym stanie, bez wad i usterek. Kazda
zmiana w PWT musi by¢ natychmiast zgloszona najblizszej osobie odpowiedzialne;.

®  Obslugujacy musza zaznajomic si¢ z mozliwymi zagrozeniami, zanim rozpoczng pracg
zPWT.

®m  Przed kazdym uruchomieniem PWT nalezy upewni¢ sig, ze wszystkie czg¢sci PWT sa
w prawidlowym stanie i funkcjonuja bez zarzutu.
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2.2

2.3

Bezpieczenstwo przy PWT

Niedopuszczalne warunki pracy

Praca PWT jest niedozwolona, kiedy:
B istnieja znaczne wady lub uszkodzenia,
®  konserwacja nie jest przeprowadzana regularnie,

m  przekroczone zostaly dozwolone warunki robocze (m.in. ci$nienie wewngtrzne,
temperatura, media, obciazenia zewngtrzne).

o WSKAZOWKA

Firma G-MAR PLUS, s.r.o. nie odpowiada za szkody, ktore powstaja wskutek niedozwolonych
warunkow roboczych.

Osoby mogace obstugiwa¢ PWT

Kazda osoba obstugujaca PWT musi by¢:

odpowiednio wyksztatcona do wykonywania swoich zadan,

B zaznajomiona z przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa pracy i zapobiegania
wypadkom,

®  wprowadzona w obstugg PWT oraz
B musi przeczytac i zrozumie¢ niniejszg instrukcj¢ obstugi.

Osoby, ktorym zlecono ustawienie, montaz, uruchomienie, konserwacje oraz demontaz
PWT musza dysponowac konieczna do tego wiedza.
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Bezpieczenstwo przy PWT

Pozostate zagrozenia

Nigdy nie mozna calkowicie wykluczy¢ pozostalych zagrozen. Zagrozenia te mozna
wyeliminowac tylko poprzez odpowiednie zachowanie.

OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo skaleczenia!

Plyty wymiennika ciepla:

Cienkie plyty wymiennika ciepta maja
ostre brzegi. Proszg¢ przy manipulowaniu
plytami wymiennika ciepta zawsze nosi¢
odpowiednie rekawice ochronne.

Czg¢Sci zewnetrzne PWT

Mozliwe jest skaleczenie si¢ o krawedzie,
gwinty i podobne czgsci. Prosze nosi¢
zawsze przy manipulowaniu  przy
zewngetrznych  czgSciach PWT  odpo-
wiednie rekawice ochronne.

Niebezpieczne media przeplywajace

W przypadku niebezpiecznych mediow
przeptywowych istnieje niebezpieczen-
stwo  skaleczenia wskutek Zracego
dziatania $rodka, oparzenia lub zatrucia.
Prosze zawsze nosi¢ w czasie pracy przy
PWT zawierajacym niebezpieczne $rodki
przeplywowe odpowiednia odziez
ochronna.

Otwieranie PWT:

Przed otwarciem PWT prosze zawsze
upewni¢ sig¢, ze jest on pozbawiony
ci$nienia i oprozniony. Przy otwieraniu
PWT prosze zawsze upewnic sig, ze ptyty
wymiennika ciepta nie poluzuja si¢ nie-
oczekiwanie z prowadnicy i nie przewroca
si¢, patrz rozdziat 10.2, strona 42.

Prosze zawsze zapewni¢, by ptyta luzna
byla zabezpieczona przed nieoczeki-
wanym przesuni¢ciem ( np. na statkach).
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Transport PWT:

Prosz¢ upewni¢ sig¢ przed transportem
PWT, ze $rodki dzwigowe sa wystar-
czajaco zwymiarowane 1 bezpiecznie
zamocowane.

Prosze nigdy nie wchodzi¢ pod zwisajace
cigzary.
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3.1

3.1.1

Wskazowki do instrukcji obstugi

Wskazowki do instrukcji obstugi

O niniejszej instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja obslugi zawiera wskazowki dotyczace zachowania i zostala wydana
przez producenta dla uzytkownika PWT oraz dla wszystkich oso6b zajmujacych sig
ustawieniem, obstuga oraz naprawa PWT.

Niniejsza instrukcja obshugi obowiazuje ogdlnie dla wszystkich skrgcanych srubami PWT,
produkowanych i dostarczanych przez firm¢ G-MAR PLUS, s.r.o.

Wskazowki dla grup uzytkownikow

Wskazowki dotyczace rysunkow i zdjec

Rysunki w niniejszej instrukcji obstugi sa przyktadowe. Niektore rysunki sa bardzo
uproszczone, by w ten sposob zwigkszy¢ ich przejrzystos¢. Rzeczywista sytuacja jest
zalezna od indywidualnego wykonania danego PWT. Widoki i wymiary dostarczonego
PWT sa zawarte w dostarczonej dokumentacji techniczne;.

Wskazowka dla uzytkownika PWT
Za obstugujacego PWT uznaje sig osobg, ktorej uzytkownik PWT zlecit obsthuge.

Wskazéwka dla uzytkownika PWT

Niniejsza instrukcja obstugi nie zawiera danych dotyczacych specjalnych narzedzi, ktore sa
konieczne do ustawienia i pracy PWT.

Plytowy wymiennik ciepta | Juli 2003



®
@lmﬂ Wskazowki do instrukcji obstugi

3.1.2 Wskazowki bezpieczenstwa w instrukcji

W niniejszej instrukcji obstugi uzywane sa nastgpujace symbole, by wskaza¢ na
niebezpieczenstwa przy obstudze PWT lub poda¢ informacje dotyczace obstugi PWT:

OSTROZNIE

Ten symbol oznacza zagrozenie dla zycia i zdrowia ludzi.

Nastepujacy po nim tekst objasnia rodzaj niebezpieczenstwa i jego skutki oraz podaje
wskazowki, jak unikna¢ niebezpieczenstwa. Nastgpstwem nieprzestrzegania polecen moga
by¢ powazne skutki zdrowotne wlacznie ze $Smiercia.

A UWAGA

Ten symbol oznacza niebezpieczenstwo dla PWT lub jego czeSci i otoczenia.
Nastgpujacy po nim tekst objasnia rodzaj niebezpieczenstwa i jego skutki oraz podaje
wskazowki, jak unikna¢ niebezpieczenstwa. Nastgpstwem nieprzestrzegania polecen moga
by¢ znaczne uszkodzenia PWT.

o WSKAZOWKA

Ten symbol znajduje si¢ nad pasazami tekstu, ktére podaja pozyteczne lub wazne
wskazowki dotyczace prawidtowej obstlugi PWT. Te informacje pomoga uniknaé
problemow i utatwia obstuge PWT.
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Zobowigzania uzytkownika

Zobowigzania uzytkownika

OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo skaleczenia!

W przypadku niebezpiecznych mediéw (kwasy lub podobne), wysokich ci$nieniach i wy-
sokich/ niskich temperaturach w PWT istnieje niebezpieczenstwo skaleczenia w czasie
prac konserwacyjnych lub w przypadku nieszczelnosci. W takich warunkach zastosowania
proszg koniecznie przewidzie¢ ostong przed rozpryskiwaniem. Ta ochrona przed
rozpryskiwaniem moze by¢ usunig¢ta dopiero wowczas, kiedy ci$nienie i temperatura
otoczenia PWT zostanie obnizona lub nastapi opréznienie.

Uzytkownik PWT jest zobowiazany do zagwarantowania, ze kazda osoba zajmujaca si¢
ustawieniem, obstuga, konserwacja lub naprawa PWT przeczytala i zrozumiata od
poczatku do konca wazne dla niej czgsci instrukcji obstugi. PWT

PWT jest zbudowany wedtug aktualnego stanu techniki i bezpieczny w czasie pracy. Mimo
tego PWT moze powodowac niebezpieczenstwa lub moga wystapi¢ w nim szkody, jesli nie
beda przestrzegane nastepujace wskazowki:

B Niniejsza instrukcja obstugi musi by¢ przechowywana zawsze w zasiggu reki osoby
obstugujacej PWT.

® Przy PWT moga pracowac tylko osoby obstugujace zaznajomione z podstawowymi
przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa pracy 1 zapobiegania wypadkom oraz
wprowadzone w obsluge PWT. Zabrania si¢ innym osobom przebywania w poblizu
PWT z przyczyn bezpieczenstwa.

m  Nalezy w regularnych odstgpach czasu kontrolowac, czy personel obstugujacy pracuje
zgodnie z przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa.

m  Uzytkownik jest zobowiazany do zagwarantowania:
m  Ze PWT pozostaje w stanie zdolnym do funkcjonowania.

m Ze nie moze dojs¢ do przedwczesnego zuzycia okreslonych sktadnikow PWT
wskutek niekorzystnych warunkéw otoczenia.
Niekorzystnymi warunkami otoczenia sa np. dla

materiatow uszczelniajacych: | m agresywne gazy i/lub agresywne aerozole
W powietrzu otoczenia

® dziatanie promieniowania UV (np. $wiatto
stoneczne)

= ckstremalne temperatury otoczenia

sktadniki metaliczne: = agresywne gazy i/lub agresywne aerozole
W powietrzu otoczenia

= wilgoé
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m  Ze wszystkie konserwacje/inspekcje sa przeprowadzane w regularnych odstepach
czasu.

B Ze w PWT nie sa dokonywane zadne zmiany, dobudowy lub przebudowy PWT bez
zezwolenia producenta. Zmiana moze prowadzi¢ do wygasnigcia zezwolenia na
eksploatacjg.

m  Ze sa przestrzegane wszystkie obowiazujace dla PWT- takze nie podane tutaj
wyraznie — ustawy oraz przepisy jak i wazne przepisy dotyczace zapobiegania
wypadkom.

11
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5 Opis dziatania

W PWT profilowane ptyty z otworami przeptywowymi, ustawione jedna przy drugie;j,
tworza pakiet szczelin przeplywowych. Przez szczeliny przeptywowe przeptywa
przemiennie strumien medidéw, ktore biora udziat w wymianie ciepta.

Zwykle stosowane sa PWT jednodrozne. W przypadku takich jednodroznych PWT
wszystkie przewody rurowe doprowadzajace i odprowadzajace podiaczone sa do plyty
statej, a wigc po jednej stronie.

12
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Niewielkie roznice temperatur migdzy $rodkami moga wymagaé wielodroznych PWT.
W przypadku takich wielodroznych PWT podtaczenia przewoddéw rurowych znajduja si¢
po stronie plyty stalej oraz luznej, a wigc po dou stronach.

13
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Cel zastosowania

Cel zastosowania

Ten PWT zostal skonstruowany i wyprodukowany specjalnie dla podanych przez Panstwa
warunkow roboczych w odniesieniu do cis$nienia, temperatury, ilosci przeplywowych jak
i rodzaju i sktadu medidow przeptywajacych.

Jesli konieczna jest zmiana ustalonych warunkéw roboczych, nalezy uzgodnié to z firma
G-MAR PLUS, s.r.o. Praca w zmienionych warunkach roboczych moze nastapi¢ wytac-
znie po kontroli, zezwoleniu i w razie takiej konieczno$ci po zmianie dokumentacji PWT

przez G-MAR PLUS, s.r.o0.
Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy:

m  Przestrzeganie obowiazujacych dla miejsca ustawienia narodowych i migdzy-
narodowych ustaw, rozporzadzen, przepisow, wytycznych i innych aktéw regulujacych.

B Przestrzeganie wszystkich wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa, zawartych
w niniejszej instrukcji obstugi.

m  Przestrzeganie regularnego wykonywania prac inspekcyjnych i konserwacyjnych.

o WSKAZOWKA

Firma G-MAR PLUS, s.r.o. nie przejmuje odpowiedzialnosci za wszelkie szkody
wynikajace z zastosowania PWT niezgodnie z przeznaczeniem.
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! Przeglad i opis PWT

7.1 Budowa zasadnicza

Ponizej przedstawiona jest zasada budowy plytowego wymiennika ciepta. Konkretne
wykonanie jest specyficzne dla danego zastosowania.

4
1
5
2
6
3 7
8
9
Nr Element konstrukcji Nr Element konstrukcji
1 Dzwigar gorny 4 Podpora
2 Podtaczenia (przewody rurowe) 5 Plyta poprzeczna
3 Ptyta stata 6 Ptyty wymiennika ciepta
7 Prowadnica dolna
8 Rama uszczelniajaca
9 Napinacz

15
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Pakiet ptyt sktada si¢ z profilowanych
pltyt wymiennika ciepta (1) oraz przy-
nalezacych do nich ram uszczelniajacych
(2) w r6znej ilosci i o roznym roz-
mieszczeniu.

|dentyfikacja

Przeglad i opis PWT

Kazdy PWT firmy G-MAR PLUS, s.r.o. jest wyposazony w tabliczke znamionowa. Jest

onazamocowana na zewngetrznej stronie ptyty statej PWT. Tutaj podane sa nastgpujace dane:

m  Typ pltytowego wymiennika ciepta

®  Numer fabryczny

m  Dopuszczalne ci$nienia robocze [bar g]
m  dopuszczalne temperatury robocze [°C]
®  Ci$nienia kontrolne [bar g]

B Pojemnosci [L]

B Waga pusta, rok produkcji

®  Wymiary napigcia:
,,a maks.“/ ,.a min.“ [mm]

m  Dane dodatkowe [specyficzne dla projektu]
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Przyktady wykonania tabliczek znamionowych zgodnie z Europejskimi Dyrektywami

Przeglad i opis PWT

dotyczacymi przyrzadéw ci$nieniowych 97/23/WE.

1

GC% E;:n'llex GmbH

Ecoflex GmbH \oss-Stralle 11/13 D-31157 Sarstedt
Phane: +49-(0)5066/801-0 Fax: +49-(0)5066/601-106

2

GCEA Ell:oﬂm( GmbH

Ecoflex GmbH Voss-Stralle 11113 D-31157 Sarstedt
Phone: +45-(0)5066/601-0 Fax: +48-(0)50686/501-106

: i f hild File P
Name Plate for plate heat exchanger Name Plate for plata haal sxchangar
$$' VT80 B-12 I;:' VTA0 B-12
FanricHr,
Shrang 17212077 ] 172/12066
minimax. Selresediack R"“’"':‘” '.ﬂ:.:‘u A i m e s
min max. woekeng aressurs bargl 0,0/ 10,0 | 0,0/ 100 i ima e praceura sarg| 067 10,0] 0.0 7 100
imax. Betriebslemperatu " i

mnirm eoorg e ca| 0,0 / 1200| 00 / 1200 minimas Beowemenret | 00 /1200] 00 /1200
Priionics
Ies pressure bral 130 13.0 ot oreeeire bag| 130 13,0
il il
vak 469,56 484 56 vakame L| 48958 469 56
,';:t”ﬁ;‘l" 3222kg | g e 2001 i Gruppe 1 Gruppe 2

o 7

max  1258mm |_ T e e el 3 | 0045

= Bauar

i 1225 mm a el S LT

dax 1259 TN

Kundan-Nr, Projekt-Nr.; B56-5381 —

customer-no Pas.-Nr. 486-235 atin 1226 mm g

NCE - Anlage
Kunden-Nr. Projeki-Nr.: 862-5462
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precsely prior lo operaton, durng operatien and for all
procadures involing the plata heat exchanger.

1F
2F
IF Wasser 3L Wasser
4F Wasser 4. Wasser
Nr Element konstrukcji
1 Ptytowy wymiennik ciepta nie objgty obowiazkiem oznakowania znakiem CE
2 Plytowy wymiennik ciepta objety obowiazkiem oznakowania znakiem CE

Do kazdego PWT dotaczana jest karta wymiarow wzglednie rysunek zlozeniowy jak
i schemat ideowy.

Karta wymiaréw wzglednie rysunek ztozeniowy pokazuja m.in. wymiary zewngtrzne, jak
i rodzaj, wielkos¢ i polozenie przylaczen przewodoéw rurowych.

Schemat ideowy pokazuje rozmieszczenie ptyt wymiennika ciepta oraz typ, material ptyt
wymiennika ciepta i grubo$¢ plyt jak i material uszczelniajacy i numery rzeczowe.
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Przeglad i opis PWT

Stojak

PWT firmy G-MAR PLUS, s.r.o. sa dostgpne w roznych, specyficznych dla danego zasto-
sowania wykonaniach stojaka. Zasadniczo istnieja formy budowy B i CD, przy czym forma
budowy B jest stosowana szczegodlnie dla dtuzszych pakietow ptyt.

B C
I ' = i
T 0 0 .
0
Y d d

1 [Xe) ‘IIII |
= __l
AP IIFT7 777777777777 77 7777;7%7’1’77? ’::::::!:’

W obszarach zwiazanych z $rodkami spozywczymi oraz farmaceutycznymi stosowane sa
specjalne wersje ze stali szlachetnej z elementami dystansowymi dla oddzielenia
poszczegblnych dziatow.

Stojaki ze stali budowlanej sa zaopatrzone w pokrycie powierzchni odporne na warunki
pogodowe. Sruby napinajace i nakretki sa ze stopdw stali o wysokiej wytrzymatosci i moga
by¢ ocynkowane galwanicznie.

Przyltacza rurowe moga by¢ umieszczone na ptycie stalej, na ptycie luznej i ewentualnie na
elementach dystansowych.
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Potozenie przytaczy przewodow rurowych na ptycie stalej i luznej ustala si¢ w nastepujacy

sposéb:
m Patrzac od zewnatrz na plyte stata na
ptycie  stalej ciagla numeracja
przytaczy 1F-4F postepuje w kie-
runku przeciwnym do kierunku ruchu @ @
wskazowek zegara. D oF IF 4
D
& s E

m  Patrzac od zewnatrz na plyte luzna

nastgpuje numeracja ciagla 1l
przytaczen 1L-4L w kier}mku @ @
;g;):;}'lm z ruchem wskazowek Ly o 2 &
P
= a1 &
©\©@

Do dyspozycji sa rézne rodzaje przytaczen, by sprosta¢ specyficznym wymaganiom
kazdego klienta.

19
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Przeglad i opis PWT

Jako warianty dostepne sa formy budowy
B i CD w wykonaniu ze stali szlachetne;j,
jak 1 wyposazone w $ruby napinajace ze g
stali nierdzewnej. Formy budowy otrzy- HHH
muja wowczas dodatkowa litere¢ C. Ozna-
czenia stojaka brzmia wowczas BC i CDC.

CzgSciowo stojaki te sa wyposazone
w stopy przykrecane przy pomocy $rub
z mozliwo$cia zmiany wysokosci. Nie ma
zakotwienia stop. Pod stopami przy- T
krgcanymi za pomoca $rub leza ptyty do- i
ciskowe. Plyty te nie naleza standardowo L
do zakresu zlecenia.

Ptyty wymiennika ciepta

o WSKAZOWKA

Wyboér materialu dla pltyt wymiennika ciepla nastgpuje na podstawie danych
specyficznych, podanych przez klienta ( m.in. ci$nienie, temperatura, media, rodzaj pracy).
W przypadku niektorych specyficznych zastosowan typowym procesem jest ubytek ma-
terialu na ptytach wymiennika ciepta wskutek zastosowanych mediow. Moze to dopro-
wadzi¢ do zaprzestania funkcjonowania ptyt wymiennika ciepta i do zmieszania mediow.

Plyty wymiennika ciepta oraz ramy uszczelniajace sa znaczacymi skladnikami w PWT.
Firma G-MAR PLUS, s.r.0. rozréznia trzy grupy produktow.

Wykonanie katowo-faliste (Chevron pattern)

Do tej grupy produktéw zaliczaja si¢ ptyty wymiennika ciepta typoszeregu VARITHERM
(VT), NT i kasety spawane laserowo (LWC).

Te pltyty wymiennika ciepla maja poziome i pionowe struktury tloczone, ktére moga by¢
stosowane kazdorazowo osobno lub jako kombinacja. Sa one stosowane przy czystych
mediach o niskiej lepkosci oraz takze dla wysokich cisnien roboczych.

Zamocowanie ram uszczelniajacych tej grupy produktow moze nastgpowac takze przez
wklejenie. Wiele typdw ptyt pozwala takze na zamocowanie bez uzycia kleju (Locln,
EcoLoc).
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Przeglad i opis PWT

Wykonanie z wolnym przeptywem
Tutaj naleza plyty wymiennika ciepta typoszeregu FA (wolny strumien) oraz ptyta N40.

Cecha szczegélng tej grupy produktow jest wolny przekrdj przeptywu migdzy ptytami
wymiennika ciepta. Zastosowanie tej grupy produktow jest konieczne dla mediow o wy-
sokiej lepkosci lub obciazonych ciatami statymi.

Zamocowanie ram uszczelniajacych tej grupy produktéw nastepuje przez wklejenie. Typ
ptyty N40 umozliwia zamocowanie bez uzycia kleju (LocIn).

Wykonanie z aparatem wyparnym
Te grupe produktow tworza ptyty WT typoszeregu CT (Concitherm).

Przy pomocy tych plyt ciecze ulegaja koncentracji poprzez odparowanie (,,aparat
wyparny*).

Zamocowanie ram uszczelniajacych nastgpuje przez wklejenie. Typ plyty CT187
umozliwia zamocowanie bez uzycia kleju (LocIln). Typ ptyty CT193 sklada sig¢ z kaset
spawanych laserowo.

21
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Przeglad i opis PWT

Ramy uszczelniajgce ptyty wymiennika ciepta

OSTROZNIE

Szkody osobowe i rzeczowe!

Zastosowanie niedozwolonych cisnien, temperatur i medidw moze prowadzi¢ do
bezposredniego zaprzestania funkcjonowania ram uszczelniajacych oraz do naglego
niebezpieczenstwa dla ludzi i otoczenia. Prosz¢ z tego powodu nigdy nie przekraczaé
dozwolonych wartosci.

A UWAGA

Wyciek!

Ramy uszczelniajace sa cze$ciami podlegajacymi zuzyciu i sg wrazliwe na uszkodzenia
chemiczne, termiczne 1 mechaniczne. Wybdr materialu ramy uszczelniajacej i jej cech
nastgpuje na podstawie danych specyficznych podawanych przez klienta (ci$nienie,
temperatura, media). Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem moze prowadzi¢ do
skrocenia okresu uzytkowania. Uszczelki z elastomeru podlegaja zawsze procesowi
starzenia (np. utrata elastycznosci).

Zasadniczo sa dwie grupy ram uszczelniajacych:

B Ramy uszczelniajace z elastomerow, dostgpne z roznych materiatdw i rodzajow
wykonania (np. uszczelka dwu-oczkowa i uszczelka poczatkowa i koncowa cztero-
oczkowa). Zamocowanie ram uszczelniajacych moze zasadniczo nastgpowac przy
pomocy kleju, czgsto jednak takze bez uzycia kleju (LocIn, EcoLoc).

® Rama uszczelniajaca z wildkien mineralnych (,,Uszczelki twarde®). Zamocowanie
nastepuje zasadniczo poprzez przyklejenie. W przeciwienstwie do uszczelek z elasto-
merow te uszczelki z wiokien mineralnych nie moga wyrownywaé obciazenia z po-
wodu temperatury (np. praca przy rozruchu i zatrzymaniu). Stad tez w tych fazach
roboczych moze doj$¢ do wyciekow.
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Ramy uszczelniajace sa uksztattowane tak, by w obszarze otworéw wylotowych oba media
byty oddzielone od siebie przez podwojne prowadzenie uszczelki. Zadaniem wytworzonej
wskutek tego komory wycieku jest odprowadzanie cieczy wyciekajacej w przypadku
ewentualnych nieszczelno$ci w tym obszarze, przez przerwy w mostkach uszczelniajacych
(rowki wyciekowe) na zewnatrz i w ten sposob natychmiastowe uwidocznienie
nieszczelnosci.

Materialy ram uszczelniajacych sa jednoznacznie oznakowane kodami kolorow.
Uktad warstw ram uszczelniajacych nalezy wykona¢ prawidtowo.

Prosze nigdy nie przekracza¢ dozwolonych wartosci.

23
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Dostawa, transport i ustawienie PWT

OSTROZNIE

Szkody osobowe i rzeczowe!
Nieprawidtowe i nieostrozne manipulowanie PWT moze prowadzi¢ do szkéd osobowych

i rzeczowych. W zadnym wypadku nie wolno unosi¢ PWT za pakiet ptyt, za przytacza lub
za bolce napinajace.
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8.1 Dostawa

Calkowicie zmontowany PWT jest pakowany i dostarczany na lezaco lub na stojaco
w zaleznosci od budowy stojaka.

W przypadku opakowania na lezaco PWT jest mocowany ptyta stata do dotu na paletach
W sposob bezpieczny dla transportu i moze by¢ transportowany wozkiem widlowym.

PWT zapakowany na stojaco przeznaczony takze do transportu na stojaco jest cigzki od
strony czotowej. Jest on przykrecony $srubami do bali drewnianych w sposob bezpieczny
dla transportu i musi by¢ roztadowany i transportowany zgodnie z rozdziatem 8.3 strona
29, jako zwisajacy. W zadnym przypadku nie mozna podnosi¢ urzadzenia za pakiet phyt
wymiennika ciepta, poniewaz prowadzi to nieuchronnie do uszkodzenia pakietu ptyt.

W przypadku stojaka BC stopy kulowe z mozliwoscia regulacji wysokosci sa zastgpowane
przez stopy transportowe. Stopy kulowe sg zataczone jako paczka dodatkowa do PWT.

Detale PWT sa zapakowane zar6wno na paletach jak i w odpowiednich kartonach na
paletach. Na zyczenie wykonujemy specjalne opakowania do transportu powietrznego,
w kontenerach lub tez drewniane. Za usuwanie materialu opakowaniowego PWT jest
odpowiedzialny klient.

o WSKAZOWKA

Jesli mimo starannego opakowania przy dostawie stwierdzone zostanie uszkodzenie,
proszeg koniecznie zaznaczy¢ rozmiar i rodzaj uszkodzenia w dokumentach przewozowych
i zazada¢ pokwitowania powyzszego przez dostawce. Prosze zglasza¢ nam natychmiast
ewentualne szkody.

8.2 Ustawianie lezgcego PWT

OSTROZNIE

Zagrozenie dla zycia!
Przy ustawianiu PWT istnieje zawsze niebezpieczenstwo przewrdcenia si¢ urzadzenia.
Prosze zawsze zapewnic:

® by urzadzenia dzwigowe byly wystarczajaco zwymiarowane,
® by urzadzenia dzwigowe nie mogly poluzowa¢ si¢ lub zeslizgnaé,
B by przy unoszeniu PWT nie powstawaty boczne ruchy wahadtowe,

B by podloze, na ktérym ma by¢ ustawione urzadzenie, byto wystarczajaco duze, réwne
i no$ne.

25
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A UWAGA

Uszkodzenia PWT!

Krééce przytaczeniowe moga wygiaé sig
lub nadtama¢. Prosze zamocowaé
urzadzenia dzwigowe (petle okragle)
tylko w sposob opisany ponizej. Prosze
zapewni¢ prawidtowe osadzenie urzadzen
dzwigowych (petle okragte).

Prosze nigdy nie stosowac tancuchow lub
lin stalowych, lecz wyltacznie pgtle okragte.

W celu ustawienia lezacego PWT prosze postegpowaé w nastepujacy sposob:

1. Usuna¢ wszystkie taSmy transportowe
z PWT iz palety.

26
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2. Prosz¢ =zalozy¢ po kazdej stronie
PWT petle okragla dookota gornej
nakretki napinajace;j.

= Proszg nie uzywac ani lin stalo-
wych ani tancuchow!

= Jesli nakretki napinajace do
zatozenia petli okraglej nie sa do-
stepne, prosz¢ przechyli¢ trochg
PWT przy pomocy dodatkowej
petli okraglej (Prosze przy tym
zawsze zaklada¢ petle okragla
miedzy 2 nakretki napinajace).
Prosze¢ nastgpnie zalozy¢ okragla
petle dookota gomej nakretki
napinajacej.

3. Prosz¢ unies¢ PWT powoli z palety
nad punktem ci¢zkosci.

27
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Dostawa, transport i ustawienie PWT

4. Prosze powoli opusci¢ PWT na brzeg
plyty stalej wzglednie na stopy PWT.
Prosze wywazyé PWT i ustawi¢ go
W ostatecznej pozycji w miejscu
ustawienia.

5. Prosze usuna¢ okragle petle i inne
srodki pomocnicze. Proszg nastgpnie
zakotwiczy¢ PWT w podtodze.

|Z| PWT jest ustawiony.
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8.3 Transport

OSTROZNIE

Zagrozenie dla zycia! Uszkodzenie PWT!
Prosze zawsze upewnic sig przed transportem PWT, ze:

B urzadzenia dzwigowe sa wystarczajaco zwymiarowane,

B urzadzenia dzwigowe nie mogly si¢ poluzowac lub zeslizgnac,

B by przy unoszeniu PWT nie powstawaty boczne ruchy wahadtowe,

m  personel obstugujacy zachowuje wystarczajacy odstgp bezpieczenstwa,

®m podtoze, na ktorym ma by¢ ustawione urzadzenie jest wystarczajaco duze, réwne
i nosne.

Transport zwisajacego cig¢zaru nastgpuje zawsze wychodzac z pozycji stojacej PWT.

8.3.1  Zwisajac za patgki na ptycie statej i z zamocowaniem przy
pomocy petli na dzwigarze

Prosz¢ wykonaé¢ nastgpujace operacje
robocze:

1. Proszg¢ zamocowa¢ dwa odpowiednie
pataki w obu przewidzianych do tego
otworach na gornej stronie plyty
stalej.

2. Prosz¢ zamocowaé wystarczajaco
dluga petle okragta na dzwigarze
bezposrednio za luzna ptyta i przy
obu patakach.

= Prosz¢ nie wuzywa¢ ani lin
stalowych ani fancuchéw!

3. Prosze¢ powoli unies¢ PWT.

|Z[ Mozna teraz przetransportowaé
PWT.
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8.3.2 W stanie zwisajgcym na uchwytach transportowych

Prosze wykona¢ nastgpujace operacje robocze:

1. Proszg zamocowac dzwignice na obu
uchwytach transportowych na gornej
stronie dzwigara.

2. Proszg powoli unies¢ PWT.

IZ Mozna teraz przetransportowac
PWT.

8.3.3 W stanie zwisajgcym z zamocowaniem przy pomocy petli do
czesci hapinajgcej

Ten rodzaj transportu nalezy stosowac, jesli nie istnieja mozliwosci zamocowania podane
w poprzednich rozdziatach.

Prosz¢ wykona¢ nastgpujace operacje
robocze:

1. Prosz¢ zatozy¢ okragla petle dookota
gornych srub napinajacych po kazdej
stronie PWT.

= Prosz¢ nie uzywaé¢ ani lin
stalowych ani fancuchow!

2. Proszg powoli przechyli¢c PWT, az
osiagnie on pozycj¢ wiszaca.

IZI Mozna teraz przetransportowacé
PWT.
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8.4 Ustawianie PWT

OSTROZNIE

Zagrozenie dla zycia!
Przy ustawianiu PWT istnieje zawsze niebezpieczenstwo przewrodcenia si¢ urzadzenia.
Prosze¢ zawsze zapewnié, by:

urzadzenia dzwigowe byly wystarczajaco zwymiarowane,
urzadzenia dzwigowe nie mogly si¢ poluzowac lub zeslizgnac,
personel obstugujacy zachowywat wystarczajacy odstgp bezpieczenstwa,

podtoze, na ktérym ma by¢ ustawione urzadzenie bylo wystarczajaco duze, réwne
i nosne.

Przy ustawieniu na zewnatrz nalezy w danym przypadku podja¢ srodki zapobiegajace
zamarznigciu przeptywajacych mediow w PWT.

8.4.1 Zapotrzebowanie na miejsce

Prosze =zapewni¢ wystarczajaca ilos¢

miejsca wokot PWT. Ulatwia to dostep B

do PWT 1 ufatwia konieczne prace
serwisowe (np. wymiang poszczegolnych
plyt, lub napinanie pakietu ptyt).

Podane  dalej wartosci  dotyczace
wymaganego wolnego miejsca  sa
wartosciami przyblizonymi i sg zalecane
przez firm¢ G-MAR PLUS, s.r.o.
Umozliwiaja one wystarczajacy dostgp

do PWT.
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8.4.2

8.5

32

Montaz przewoddw rurowych

PWT firmy G-MAR PLUS, s.r.o. sa zaopatrzone w zalezno$ci od zastosowania w rozne
rodzaje przylaczy. Prosz¢ przestrzega¢ przy montazu przewoddéw rurowych nastg-
pujacych punktow:

A UWAGA

Uszkodzenia przylaczy przewodow rurowych i PWT!

Prosze zapewni¢, ze przez przewody rurowe na przytacza PWT nie bgda przenoszone zbyt
duze sity, momenty i obciazenia z powodu drgan. Zestawienie sit i momentow
dozwolonych dla PWT przeslemy na zadanie.

o WSKAZOWKA

Aby zapobiec zatkaniu PWC (ptytowego wymiennika ciepta) podczas rozruchu, firma
GEA Ecoflex zaleca stosowanie filtrow lub obej$¢ przy pierwszym ptukaniu systemu
przewodow rurowych.

Usuwanie PWT

Usuwanie opakowania PWT przejmuje klient.

Na zyczenie firma G-MAR PLUS, s.r.o. usunie PWT. PWT zostanie zdemontowany,
odtransportowany i fachowo usunigty przez naszych pracownikow za rozliczeniem wedtug
naktadu wykonanej pracy.

0 WSKAZOWKA

Jesli PWT lub jego czesci sa zanieczyszczone G-MAR PLUS, s.r.o0. nie moze podjac si¢
usunigcia urzadzenia. Usunigcie PWT podlega w takim przypadku uzytkownikowi.
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9 Praca, uruchomienie i wytgczenie

OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo skaleczenia!

Jesli stosowane sa niebezpieczne media przeptywajace (zrace, trujace, palne, wybuchowe
itp.) istnieje niebezpieczenstwo skaleczenia mb oparzenia wskutek zracego dziatania
srodka. Proszg zasiggna¢ informacji, jakie Srodki przeptywowe zostaly zastosowane
1 upewnic sig, ze w razie koniecznosci istnieje ostona ochronna.

A UWAGA

Szkody dla Srodowiska! Uszkodzenia PWT!

B W przypadku wyptywu szkodliwych dla srodowiska mediow przeptywajacych mozliwe
sa cigzkie szkody dla $rodowiska. Prosz¢ upewni¢ sig, ze istnieje mozliwosé
oprézniania produktu do zbiornika wychwytujacego catej pojemnoséa PWT.

m Jesli PWT jest dociagany dalej niz
»a min.“ plyty ulegaja wykrzywieniu. d l T
Prosze upewni¢ sig, ze pakiet ptyt
zostat napigty do koniecznego wymiaru
napigcia ,,a min.“ < ,,a“ <, a max.“. gy
3 s
€] B )

A UWAGA

Uszkodzenia PWT!

m  Szybkie procesy przelaczania (np. z zaworéw do przewodow rurowych przytaczonych
do PWT) lub zajscia uwarunkowane procesem (np. spontaniczne odparowywanie,
uderzenia kondensatu.) moga doprowadzi¢ do naglego wzrostu cisnienia. Prosz¢ unikaé
nagtych wzrostow ci$nienia wskutek mediow przeptywowych, by nie uszkodzi¢ PWT.

m Dociaganie czg$ci napinajacych PWT moze nastgpowaé tylko w stanie
bezci$nieniowym, poniewaz w przeciwnym razie wymiar napigcia ,,a min.“ moze
zosta¢ przekroczony w dot (patrz objasnienie a min.* w rozdziale 12, strona 58).
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Uruchomienie

Prosze wykona¢ przed uruchomieniem kontrolg wzrokowa PWT i upewnic sig,

Ze PWT nie jest uzytkowany z niedozwolonymi mediami przeptywowymi, ci$nieniami
1 temperaturami.

Ze wszystkie przylacza przewodéw rurowych sa mocno potaczone z PWT.

Ze wszystkie konieczne sktadniki PWT sa w pelni zainstalowane.

Ze wymiar napiecia nie jest mniejszy niz dozwolony wymiar napigcia ,,a min.* (patrz
tabliczka znamionowa wzglednie schemat ideowy w rozdziate 7.2, strona 16). Plyty
wymiennika ciepta moga zosta¢ uszkodzone w sposob trwaty.

Ze przy ponownym uruchomieniu w PWT nie znajduja sie pozostatosci poprzednich
procesow (np. $rodki czyszczace).

Ze PWT jest odpowietrzany.

Ze unikane beda nagle wzrosty ci$nienia. Prawidtowa praca PWT moze by¢é zagrozona.
Media przeplywowe moga wyptynac.

IZ Jesli s spelnione wszystkie warunki, mozna uruchomi¢ PWT.

o WSKAZOWKA

Jesli podczas uruchomienia PWT wystapia usterki, patrz rozdziat 11, strona 55.

Aby zapobiec zatkaniu PWC (ptytowego wymiennika ciepta) podczas rozruchu, firma
G-MAR PLUS, s.r.o. zaleca stosowanie filtréw lub obej$¢ przy pierwszym plukaniu
systemu przewodow rurowych.
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9.2 Praca

OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo skaleczenia! Uszkodzenia PWT!

Jesli PWT jest uruchomiony, w czasie prac przy PWT istnieje niebezpieczenstwo
skaleczenia, lub niebezpieczenstwo uszkodzenia PWT. Prosz¢ zawsze najpierw wylaczy¢
PWT przed podjeciem prac konserwacyjnych lub naprawczych.

Proszg przeprowadza¢ podczas pracy regularne kontrole wzrokowe PWT i upewnic sig,

®  Ze PWT nie jest uzytkowany z niedozwolonymi mediami przeptywowymi, ci$nieniami
i temperaturami.

® Ze nie zostana przekroczona podane na tabliczce znamionowej wartosci minimalne
i maksymalne. W przypadku przekroczenia warto$ci wygasa zezwolenie eksploata-
cyjne, firma G-MAR PLUS, s.r.0. nie przejmuje zadnej gwarancji za powstate szkody.

®m 7e unikane beda nagle wzrosty ci$nienia. Prawidlowa praca PWT moze zostac
zagrozona, media przeptywowe moga wyciec.

0 WSKAZOWKA

Jesli podczas pracy PWT wystapia usterki, patrz rozdziat 11, strona 55.
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9.3

9.3.1

9.3.2
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Zatrzymanie PWT

Zatrzymanie na krotki okres czasu

A UWAGA

Mozliwy wyciek Srodkéw przeplywowych stanowiacych zagrozenie dla Srodowiska!
Srodki przeptywowe moga by¢ niebezpieczne i zagrazaé $rodowisku. Nalezy zagwa-
rantowac, ze podczas fazy postoju nie bgda mogty wyciec $rodki przeptywowe. Jesli PWT
jest ustawiony na zewnatrz, nalezy w razie konieczno$ci podja¢ srodki zapobiegajace
zamarznigciu przeplywajacych mediow (np. opréznianie, ogrzewanie i inne).

Zatrzymanie na dtuzszy okres czasu

A UWAGA

Przedwczesne zuzycie sktadnikow!

Sktadniki PWT moga ulec przedwczesnemu zuzyciu wskutek niekorzystnych warunkow
otoczenia lub przez srodki przeptywowe pozostajace w PWT. Je§li PWT jest wylaczany na
dluzszy okres czasu, nalezy go pozbawi¢ cisnienia i catkowicie oprozni¢ do czasu
ponownego uruchomienia PWT. Dodatkowo zalecamy gruntowne czyszczenie i pra-
widlowe sktadowanie do czasu ponownego uruchomienia.

o WSKAZOWKA

Szczegotowych informacji o warunkach sktadowania udzieli odpowiednie biuro serwisowe
firmy G-MAR PLUS, s.r.o. (patrz ostatnia strona oktadki).
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10 Konserwacja i naprawa

10.1 Kroki przygotowawcze

Prosze wyjasni¢ przed podjeciem prac na podstawie dostarczonej dokumentacji, jaki typ
stojaka PWT zostat dostarczony.

OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo skaleczenia!
W czasie prac konserwacyjnych i naprawczych przy PWT istnieje niebezpieczenstwo
skaleczenia. Z tego powodu proszg przestrzega¢ nastgpujacych punktow:

Prosze¢ zawsze nosi¢ odpowiednia odziez ochronna.

Jesli otwierany jest znajdujacy si¢ pod cisnieniem lub napelniony PWT, moga
w sposob niekontrolowany wyptynaé srodki przeptywowe. W takim przypadku istnieje
niebezpieczenstwo zranienia obslugujacego i znajdujacych si¢ w poblizu 0sob.

Prosze upewnic¢ sig przed rozpoczgciem prac konserwacyjnych i naprawczych, ze PWT
jest oprozniony i przyjat ciSnienie otoczenia.

Przy zastosowaniu goracych lub bardzo zimnych srodkéow przeptywowych istnieje
niebezpieczenstwo oparzenia lub odmrozenia. Prosz¢ zawsze zagwarantowac, ze PWT
przyjal przed podjeciem prac konserwacyjnych Ilub naprawczych temperature
otoczenia.

Przy zastosowaniu niebezpiecznych s$rodkow przeptywowych (zracych, trujacych,
palnych, wybuchowych itp.) istnieje nagle niebezpieczenstwo zranienia obstugujacego
oraz 0sob znajdujacych si¢ w otoczeniu. Prosz¢ zagwarantowaé, ze przy wszystkich
pracach przestrzegane sa przepisy dla srodkow przeptywowych.

Prosz¢ upewni¢ sig, ze plyta luzna jest zabezpieczona przed nieoczekiwanym
przesuni¢ciem (np. na statkach).
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®m  Plyty wymiennika ciepta PWT moga
przewroci¢ sie w bok i spowodowaé
cigzkie obrazenia. Prosze zawsze
zapewni¢ przy zawieszaniu plyt
wymiennika ciepta oraz zamykaniu
PWT by ptyty wymiennika ciepta nie
poluzowaty si¢ nieoczekiwanie z pro-
wadnicy 1 nie przewrocily sie.
Prace przy PWT ze stojakiem CD
musza stad tez by¢ przeprowadzane
przez minimum dwie osoby.
Bezpieczny  sposdb  postgpowania
przy otwieraniu i zamykaniu PWC
opisany  zostal w  nastepnych
rozdziatach 10.2. oraz 10.3.

A UWAGA

Niebezpieczenstwo przewrocenia si¢ stosu!

Przy niekontrolowanym uktadaniu stosu ptyty wymiennika ciepta moga si¢ przewrocié.
Nastepstwem sa skaleczenia oraz uszkodzone ptyty wymiennika ciepta. Prosze nigdy nie
uktadac z plyt stosu wyzszego niz:

® 60 ptyt wymiennika ciepta w przypadku Varitherm/NT
m 30 kaset w przypadku LWC
®m 30 ptyt wymiennika ciepta w przypadku Freistrom/Concitherm/Safetytherm

Przed otwarciem PWT nalezy wykona¢ pewne operacje robocze. Prosze w razie
konieczno$ci usuna¢ podtaczone przewody rurowe.

Generalnie nalezy wykona¢ nastgpujace operacje robocze:

B Oczysci¢c prowadnice. Dzigki temu
osiagnigta zostanie lepsza ruchomos$é
plyt.
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m  Oczysci¢ gwinty $rub napinajacych.
Dzicki temu usuni¢te zostang zanie-
czyszczenia i nakretki nie zatra sig.

®  Proszg lekko naoliwi¢ gwinty.
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®m  Aby pozniej ponownie ustawi¢ plyty
we wlasciwe] kolejnosci zaleca si¢
oznakowanie pakietu ptyt z boku
kolorowym paskiem po skosie.

®  Prosze koniecznie zanotowac
aktualny wymiar ,,a“.

o WSKAZOWKA

Prosze udokumentowa¢ kolejno$¢ przy usuwaniu ptyt WT przy pomocy schematu
ideowego.

m  Stojaki PWT-zostaly zaopatrzone

wco  najmniej  cztery  czesci [ On
napinajace. W przypadku PWT [H:
posiadajacych wigcej niz cztery
czesci napinajace z reguly cztery & -
czesci napinajace sa wykonane jako
dhuzsze. Shuza one tylko do napigcia & I
wstepnego pakietu ptyt wymiennika
ciepta (tzw. napinacze wstgpne). a -
I:D:EJ__I L%__z
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Rodzaj zamocowania ptyt wymiennika ciepta w stojaku jest zalezny od typu stojaka PWT.

W przypadku stojakéw CD plyty wymiennika ciepta stoja na dolnym okraglym bolcu
no$nym. Gorny bolec okragly przejmuje funkcje prowadnicy.

B W przypadku stojaka CD plyty sa Vas NT
prowadzone przez jedna prowadnicg |
gorna i jedna dolna. — —
A ‘) i
X e S
S
| j.
|" /
II\II _,—'/’_ﬁ — III|
[ —~ |

W przypadku stojakow B plyty wymiennika ciepta wisza na gornym dzwigarze wzglednie
na specjalnej szynie. Dolny pret taczacy przejmuje funkcje prowadnicy.

®m  Gorny dzwigar z szyna prowadnicy i
prowadnica.

m  Gorny dzwigar bez szyny
prowadnicy.
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10.2 Otwieranie PWT i usuwanie ptyt wymiennika ciepta

o WSKAZOWKA

Prosze¢ przed odprezaniem/ otwieraniem PWT przestrzegaé wskazoéwek dotyczacych
bezpieczenstwa, zawartych w rozdziate 10.1, strona 37 ,,Kroki przygotowawcze*.

10.2.1 Otwieranie PWT z podstawg CD

Podstawy CD nalezy wyposazy¢ w
blokade¢ zabezpieczajaca (np. opaske 5

rurowa). Ptyty wymiennika ciepta musza (
Z aw S Z e p 0 ZW al a é u St awi é S i Q W t aki LUV LTI LR LIRS LT R AL TR R ALY “\“|il\\““\\ii“\\l“\\i“‘

sposob, jak opisano to w punkcie 3.
Odpowiednio musi by¢ umieszczona
blokada zabezpieczajaca.

i)

fia)

WA AT \l\\l|il\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\'
LAY i

o !
l\\\\\\l\\\\ll\\\\\\l\\\l\\\\\\\l\\‘|il\\\\“\\\\\\l\\“\\\“

il

Dla nastgpujacych typow nie przewiduje
si¢ blokad zabezpieczajacych:

l\\\\l\'l\\\\l\1\\\\\\\\\\\\\\\l\\\\\\l\“|il\\\\“\\\\\\\l\“\\\\\'
m VT 04
T e
m VTI0
m VT20

Na ponizszych rysunkach przedstawiona jest podstawa CDL (z podpora). Sposob
obchodzenia si¢ z podstawa nalezy odpowiednio zastosowaé takze dla podstaw CDS (bez
podpory).

Podstawy CDS maja dodatkowo zabezpieczenie na koncu gornego trzpienia nosnego.
Zabezpieczenie to ogranicza drogg przesuwania ptyty luzne;.

42

Plytowy wymiennik ciepta | Juli 2003



®
@. Konserwacja i naprawa

Prosze¢ otwiera¢ PWT w nastgpujacy sposob:

1. Poluzowa¢ nakretki cze$ci napinajacych na ptycie luzne;.

= Prosz¢ posuwaé si¢ przy tym
rownomiernie matymi krokami O
naprzemiennie (1-2-3-4) 1 po
przekatnej (1-2 i 3-4) by uniknaé
przeciazenia poszczegblnych o o
czesci napinajacych oraz wychy-
lenia ptyty luzne;.

= Prosze odpowiednio postgpowac
w przypadku stojakow posia-
dajacych wigcej niz 4 czesci

ey (CT (o o
napinajace.

2. Odkreci¢  nakretki, nie usuwajac
elementow  mocujacych.  Prosze 1
wysunaé¢ w stojaku B luzna plyte az i
do podpory.

] LT L L A AL VI

[ LT AT LT AT

{ T R L R, SR A PO

L L L L

AT AT LALLM A AL MR
. I By

— ] []
Ptyty wymiennika ciepta musz¢ sig

3. Przesuna¢ plyty wymiennika ciepla.

[EENETESEENNNEEL] L]
[—=F

nastgpnie opiera¢ o plytg stata.

IR R R R R}

AT PR VAV VALV VAW E ALY
] I 1]
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4. Oczysci¢ prowadnice. Dla zabez-
pieczenia po kazdej stronie podstawy @
powinny pozosta¢ po dwa elementy g _
mocujace. Ll

5. Oczy$ci¢ gwinty $rub napinajacych. H H 1
Prosze¢ wysuna¢ w stojaku B luzna

ptyte az do podpory.

IRARARRTERERRERRES

6. Prosz¢ wysuna¢ w stojaku B luzna q
ptyte az do podpory. Druga osoba
zabezpiecza przy tym pakiet plyt
przed przesunigciem. Teraz mozna
wyjaé ptyty wymiennika ciepta

W taki sam sposob nalezy postgpowac przy plytach bez blokady zabezpieczajacej (VT 04,
VT 10, VT 20).

IZ Plytowy wymiennik ciepla z jedng podstawa CD jest otwarty.

o WSKAZOWKA

Optymalna pozycja blokady zabezpieczajacej zalezy od wielkosci i ilosci ptyt wymiennika
ciepla. Szczegdtowych informacji na temat wymiany ram uszczelniajacych udzieli biuro
serwisowe firmy G-MAR PLUS, s.r.o. (patrz ostatnia strona oktadki).
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10.2.2 Otwieranie PWT z podstawg B

1. Poluzowac¢ nakretki czg$ci napinajacych na ptycie luzne;.
= Nalezy postgpowac zgodnie z opisem w punkcie 1, rozdziate 10.2.1, strona 42.
2. Prosze usuna¢ nakretki.

3. Proszg¢ usuna¢ wszystkie czgsci napinajace.

|Z| PWTPlytowy wymiennik ciepla z jedng podstawa B jest otwarty.

Prosze¢ usunac¢ ptyty wymiennika ciepta w nastepujacy sposob:

1. Prosz¢ wysuna¢ w stojaku B luzna

ptyte az do podpory. g ||

= Teraz poszczegolne plyty wy-
miennika ciepta sa dostepne. H

=)

proszg wychyli¢ ja z boku i wyjac g

2. By usunaé plyte wymiennika ciepta h_
z szyny prowadnicy dzwigara.

= W niektorych dzwigarach H
Varitherm wychylenie  jest
mozliwe tylko w jedna strong.
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Montaz ptyt wymiennika ciepta i zamykanie PWT

0 WSKAZOWKA

Prosze¢ przed montazem i przed zamykaniem PWT przestrzega¢ wskazowek dotyczacych
bezpieczenstwa, zawartych w rozdziate 10.1, strona 37, Kroki przygotowawcze".

A UWAGA

Uszkodzenie plyt wymiennika ciepla!
Zejscie ponizej dolnej granicy wymiaru al—l—c;pzn
napigcia ,,a min“ prowadzi generalnie do
uszkodzenia ptyt wymiennika ciepta a w

niektorych  przypadkach nawet do q i
zaprzestania  funkcjonowania ~ PWT.

Prosze upewni¢ sie, ze pakiety plyt jest T =
napicty tylko do koniecznego wymiaru av
napiegcia ,,a min.*“ < ,a“ < a max.*. L i

o WSKAZOWKA

Jesli wszystkie plyty wymiennika ciepta sa prawidlowo zawieszone, pakiet ptyt
wymiennika ciepta wykazuje z reguly z boku wzor plastra miodu.

Prosze skontrolowaé prawidlowe zawieszenie ptyt wymiennika ciepla na podstawie
skosnego paska farby, ktory zostal naniesiony przed otwarciem PWT.
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Prosze wykona¢ nastgpujace operacje robocze:

1.

Prosze¢ upewni¢ si¢, ze w ramach uszczelniajacych oraz w ptytach wymiennika ciepta
nie ma cial obcych lub zanieczyszczen.

= Proszg oczysci¢ je w danym przypadku migkka szczotka pod biezaca woda.

Prosze sprawdzi¢ prawidlowe osadzenie ram uszczelniajacych w rowkach plyt
wymiennika ciepta.

Prosze oczys$ci¢ powierzchnie uszczelniajace uszczelek stojaka.

W przypadku PWT ze stojakiem
B:Prosz¢ oczysci¢ prowadnice plyt
wymiennika ciepta na dzwigarze
i lekko je naoliwic.

Prosze oczysci¢ gwinty czgSci napi-
najacych jak i nakrgtki napinajace
i lekko je naoliwi¢.

Prosze zamontowac plyty wymiennika ciepta na podstawie schematu ideowego w pra-
widtowej kolejnosci w stojaku ptytowego wymiennika ciepta.
W przypadku jednej podstawy CD konieczny jest nastepujacy sposob postgpowania:

= Przed zabudowa ptyt wymiennika
ciepta nalezy zalozy¢ dwa g -
elementy mocujace dla
zabezpieczenia. 1

= Plyty wymiennika ciepta nalezy
zawsze tak montowaé, aby
pewnie opieraly si¢ one na ptycie
stalej. u

= W przypadku stojakéw CD pakiet
ptyt musi zabezpiecza¢ druga
osoba obstugujaca. P -
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= Dosuna¢ ptyte luzng do pakietu
plyt i1 zalozy¢ pozostate elementy

= [ ]
O Cuj qc e VT AU AL AWV AL YA VTR ALY :

| — T

= Zamocowa¢ blokade zabezpie-
czajaca w przewidzianej pozycji.

I LALLMV L ALV AW A MY

AN

[ FPALLALLLL VAL VAL AL LV LR

O L P A T T v T AR

LA AT AT
K ] l\I\\\\\\'l'l\\\\\\\\\'l\|\\\\\\\\\\\\\'l\\l\\\\\\\\I\\\\\\\\\\;\\\\\\\\‘

7. Prosze okres$lic konieczny wymiar
napigcia (wymiar ,,a“).

= Konieczny wymiar napigcia ,,a“ wynosi

m w przypadku kompletnej wymiany ram uszczelniajacych: Podany na tabliczce
zZnamionowej wymiar ,,a max*,

® jesli ptyty wymiennika ciepta byty tylko czyszczone i nie nastapita wymiana ram
uszczelniajacych: Wymiar napigcia zanotowany przed otwarciem PWT.

B przy ostatniej zmianie liczby ptyt wymiennika ciepta: Nowy wymiar ,,a max*, ktory
jest zawarty na dostarczonym schemacie ideowym oraz na dostarczonej tabliczce
zmieniajacej wymiary podane na tabliczce znamionowe;.

8. Prosze¢ naprzemiennie oraz po przekatnej naciagnaé napinacze na wymagany wymiar
napigcia ,,a”° odpowiednio do sposobu postepowania opisanego w rozdziate 10.2, strona
42 ,,Otwieranie PWT i usuwanie ptyt wymiennika ciepta®.

9. Proszg przeprowadzi¢ kontrolg szczelnosci przed ponownym uruchomieniem.

WSKAZOWKA

Sposob postgpowania w przypadku wystapienia nieszczelno$ci jest opisany w rozdziate 11,
strona 55.

Plytowy wymiennik ciepta | Juli 2003



Konserwacja i naprawa

10.4 Czyszczenie PWT

10.4.1 Czyszczenie ptyt WT przy zamknietym PWT

Osady na ptytach WT

B  maja negatywny wptyw na przenoszenie ciepta migdzy $srodkami przeptywowymi,
®m  podwyzszaja utratg cisnienia,

B  moga wywotlaé lub przyspieszy¢ korozj¢ na ptytach WT.

Dany sposob zastosowania okresla

®  koniecznosc¢,

® rodzaj oraz

m  czgstotliwo$¢ czyszczenia PWT.

Czyszczenie CIP

A UWAGA

Zagrozenie dla ludzi i Srodowiska!
Przy stosowaniu agresywnych srodkéw czyszczacych istnieje niebezpieczenstwo zatrucia,
zranienia wskutek zracego dziatania srodkow i oparzenia. Prosze zapewnic:

B by przed czyszczeniem CIP nastapilo szkdenie dotyczace obstugi i wszystkie operacje
robocze zostaly z pewnoscia opanowane.

m by przy pracy z agresywnymi $rodkami czyszczacymi personel zawsze nosit
odpowiednie wyposazenie ochronne.

B by zastosowany srodek czyszczacy zostat po czyszczeniu catkowicie usunig¢ty z PWT.

Przy czyszczeniu CIP (,,Cleaning in Place*) w miejsce Srodkéw przeptywowych przez
PWT ptynie $rodek czyszczacy. Ztogi sa usuwane przez zdolno$¢ rozpuszczania $rodka
czyszczacego oraz przez dziatanie mechaniczne przeptywu burzliwego.

A UWAGA

Uszkodzenie PWT!

Nieprawidtowe zastosowanie czyszczenia CIP moze uszkodzi¢ PWT. Prosze przestrzegac
wskazowek dotyczacych czyszczenia chemicznego plyt wymiennika ciepta w rozdziale
10.4.2, strona 51 ,,Czyszczenie ptyt wymiennika ciepta przy otwartym PWT*.
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Czyszczenie przez ptukanie zwrotne (,Backflushing®)

Ta procedura jest stosowana, jesli srodki przeptywowe zawieraja duze czastki brudu
i wskutek tego zatykaja kanaly wlotowe. Wskutek krotkiego zawrdcenia kierunku
przeptywu strumienia czastki brudu s usuwane z PWT.

Zawracanie kierunku przeptywu stru-
mienia nastgpuje przez odpowiednia
instalacj¢ przewodéw rurowych z przy-
nalezacymi do niej zaworami. Jesli
istnieje niebezpieczenstwo, ze czastki
brudu uszkodza PWT, bardziej zalecane
jest rgczne czyszczenie ptyt niz procedura
Backflushing.
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10.4.2 Czyszczenie ptyt WT przy otwartym PWT

Reczne czyszczenie ptyt wymiennika ciepta

A UWAGA

Wyciek!

B Proszg przy kazdym czyszczeniu upewni¢ si¢, ze czastki nie moga dosta¢ si¢ na
wzglednie pod ramg uszczelniajaca, poniewaz prowadzi to do nieszczelnosci.

m Twarde narzgdzia czyszczace (np. szczotki z szczecing metalowa) moga uszkodzi¢
metalowe powierzchnie ptyt wymiennika ciepta i powierzchnie ram uszczelniajacych.
Uszkodzone powierzchnie metalowe moga prowadzi¢ do korozji plyt wymiennika
ciepla. Uszkodzone powierzchnie ram uszczelniajacych moga prowadzi¢ do nie-
szczelnosci PWT przy ponownym uruchomieniu.

Prosze nigdy nie stosowa¢ twardych narzedzi czyszczacych.

®m  Proszg upewni¢ sig¢, Ze strumien czyszczacego agregatu wysokoci$nieniowego pada
doktadnie pionowo na ramy uszczelniajace, by unikna¢ ich wysunigcia.

Prosz¢ wykona¢ nastgpujace operacje robocze, by recznie oczysci¢ ptyty wymiennika
ciepta:

1. W przypadku silnego zabrudzenia
proszg¢ stosowac¢ najpierw dysze
czyszczacego agregatu wysokocis-
nieniowego do oddzielenia czastek.
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2. Prosz¢ umy¢ kazda ptyte z obu stron
biezaca ciepta woda i migkka szczotka.

E Plyty wymiennika ciepla sa
0CZySZczone recznie.

Chemiczne czyszczenie ptyt wymiennika ciepta

A UWAGA

Wyciek!

Chemiczne procedury czyszczenia moga zaatakowaé material ram uszczelniajacych
i wywola¢ nieszczelnos$C. Proszg zawsze stosowaé §rodek czyszczacy, ktory nie atakuje
materialu ram uszczelniajacych. Prosze wybra¢ odpowiednia temperaturg i nie pozwolic,
by $rodek czyszczacy dziatat niepotrzebnie dtugo.

o WSKAZOWKA

B Zasadniczo nalezy przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i zalecen
producenta §rodkoéw czyszczacych. Do plynu czyszczacego stosowaé tylko wodg bez
chlorku Iub uboga w chlorki, o matej twardosci.

®m  Chlorki w medium redukuja odporno$¢ na korozjg stali chromowo-niklowych i stali
chromowo- niklowo — molibdenowych (wlacznie z Hastelloy, Incoloy i Inconel).
Intensywnos$¢ wplywu chlorkow jest zalezna od temperatury, koncentracji i warto$ci
pH srodka.

®m  Odporne na czyszczenie zabrudzenia, jak powloki na powierzchni ptyty, ktore nie
schodzg przy zastosowaniu opisanych powyzej procedur, moga by¢ rozpuszczone przez
otwarte chemiczne kapiele wannowe.
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®m  Prosze wybra¢ $rodek czyszczacy w zalezno$ci od rodzaju zabrudzenia, ktére nalezy
usuna¢ jak i odpornosci ptyt wymiennika ciepta i materiatow uszczelniajacych.

= W kazdym przypadku powinno istnie¢ potwierdzenie od producenta $rodka
czyszczacego, ze srodek nie zaatakuje zastosowanych materiatow uszczelniajacych
i plyt wymiennika ciepta. Prosze czys$ci¢ plyty wymiennika ciepta zgodnie z wska-
zo6wkami roboczymi producenta $srodka czyszczacego.

®m  Przed ponownym montazem prosz¢ zawsze wystarczajaco sptukaé oczyszczone plyty
wymiennika ciepla czysta woda. Prosze¢ usunac ciata obce na ramie uszczelniajacej
mickka szczotka.

10.5 Wymiana ram uszczelniajgcych ptyt wymiennika
ciepta

Rodzaj zamocowania ram uszczelniajacych jest opisany w dokumentacji technicznej PWT.
Ramy uszczelniajace moga by¢ wklejone lub tez zamocowane bez uzycia kleju.

Zalecamy zawsze rownoczesna wymiang wszystkich ram uszczelniajacych. Prosze sto-
sowac zawsze wylacznie oryginalne ramy uszczelniajace firmy G-MAR PLUS, s.r.o.

0 WSKAZOWKA

Szczegotowych informacji o warunkach sktadowania udzieli odpowiednie biuro serwisowe
firmy G-MAR PLUS, s.r.0. (patrz ostatnia strona oktadki).

10.6 Wymiana uszczelek stojaka

Rodzaj uszczelnienia migdzy pakietem ptyt wymiennika ciepta oraz sktadnikami stojaka
jest zalezny od typu stojaka.

0 WSKAZOWKA

Szczegdlowych informacji na temat wymiany uszczelnienia stojaka udzieli biuro
serwisowe firmy G-MAR PLUS, s.r.0. (patrz ostatnia strona oktadki).
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10.7 Utrzymywanie stojaka PWT w dobrym stanie

54

A UWAGA

Wygasnigcie zezwolenia na eksploatacje!

Zmiana lub wymiana elementow stojaka PWT moze nastapi¢ dopiero po omoéwieniu z biu-
rem serwisowym firmy G-MAR PLUS, s.r.o. (patrz ostatnia strona oktadki). Prosze¢
zawsze stosowacé oryginalne czgsci PWT firmy G-MAR PLUS, s.r.o., poniewaz w prze-
ciwnym razie wygasa zezwolenie na eksploatacjg¢ PWT.

Prosze regularnie wykonywacé proste prace zapewniajace utrzymanie w dobrym stanie, np.:
B czyszczenie zewnetrzne,
®  smarowanie i

B naprawa uszkodzen lakieru stojaka PWT.

0 WSKAZOWKA

Szczegdtowych informacji o warunkach sktadowania udzieli odpowiednie biuro serwisowe
firmy G-MAR PLUS,; s.r.0. (patrz ostatnia strona oktadki).
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11 Usuwanie usterek

O

Z zasady nalezy przed usuwaniem usterek porozumie¢ si¢ z odpowiednim biurem
serwisowym firmy G-MAR PLUS, s.r.o. (patrz ostatnia strona oktadki), by unikna¢ niepra-
widltowo wykonanych prac przy PWT oraz ich skutkow.

WSKAZOWKA

Ponizej podane sa niektore typowe usterki, ktore moga wystapi¢ w czasie pracy PWT.

11.1  Zmniejszenie mocy PWT

Usterka

Przyczyna

Srodki zaradcze

Zmniejszone
przenoszenie ciepta

Osady na ptytach WT

Oczysci¢ plyty wymiennika
ciepta

Sposob pracy zmieniony w
stosunku do zatozone;j
konstrukeji, media itd.

Zleci¢ sprawdzenie
rozmieszczenia PWT z nowymi
danymi roboczymi firmie
G-MAR PLUS, sr.0.

Za duza utrata
cisnienia

Przeptyw utrudniony poprzez
zapchanie szczeliny
przeptywowej rozdzielaczy

Oczysci¢ plyty wymiennika
ciepta

Przeplyw utrudniony przez zly
montaz plyt wymiennika ciepla

Sprawdzi¢ kolejno$¢ montazu na
podstawie schematu ideowego

Spos6b pracy zmieniony w
stosunku do zatozonej
konstrukcji, media itd.

Zleci¢ sprawdzenie
rozmieszczenia PWT z nowymi
danymi roboczymi firmie
G-MAR PLUS, s r.o0.
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11.2 Nieszczelnosci PWT
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Usuwanie usterek

Usterka

Przyczyna

Srodki zaradcze

Usterka uszczelnienia
migdzy ptytami WT

Zty wymiar napigcia PWT

Sprawdzi¢ wlasciwy wymiar
napigcia na podstawie danych na
tabliczce znamionowej

Za wysokie ci$nienia robocze

Sprawdzi¢ ci$nienia robocze na
podstawie danych na tabliczce
znamionowe;j

Za wysokie/ za niskie
temperatury robocze

Sprawdzi¢ temperatury robocze
na podstawie danych na tabliczce
Znamionowej

Ramy uszczelniajace sa
nieprawidlowo osadzone

otworzy¢ PWT i skorygowaé
osadzenie ram uszczelniajacych

Ramy uszczelniajace sa
zabrudzone

otworzy¢ PWT i oczys$ci¢ ramy
uszczelniajace

Ramy uszczelniajace sa
uszkodzone

otworzy¢ PWT i wymieni¢ ramy
uszczelniajace

Usterka uszczelnienia
migdzy plytami
wymiennika ciepta i
stojakiem, blachami
posrednimi,
elementami
dystansowymi

Uszczelki i ramy uszczelniajace
sg zle osadzone

Otworzy¢ PWT, sprawdzic¢
osadzenie uszczelek i ram
uszczelniajacych

Uszczelki i ramy uszczelniajace
sa zabrudzone

otworzy¢ PWT, oczyscic¢
uszczelki 1 ramy uszczelniajace

Uszczelki i ramy uszczelniajace
sa uszkodzone

otworzy¢ PWT, oczysScié¢
uszczelki 1 ramy uszczelniajace

Usterka uszczelnienia
miedzy przylaczem
stojaka i przewodem
rurowym

Za duze obciazenie przylacza
stojaka przez przewod rurowy

Zmniejszy¢ obciazenia przylaczy
do dozwolonych wartosci

Uszczelka jest zle osadzona

Poluzowa¢ przytacze stojaka i
sprawdzi¢ osadzenie usterki

Uszczelka jest zabrudzona

Poluzowac przytacze stojaka i
oczysci¢ uszczelke

Uszczelka jest uszkodzona

Poluzowa¢ przytacze stojaka i
oczysci¢ uszczelke

Potaczenie kolnierzowe nie jest
wystarczajaco dociagnigte

Skontrolowa¢ uszczelke i w
danym przypadku réwnomiernie
dociagnaé
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Usterka

Przyczyna

Srodki zaradcze

Uszkodzenie ptyt
wymiennika ciepta

za mocne dociagnigcie pakietu
plyt (wymiar dociagnigcia
ponizej ,,a min®)

Wymieni¢ uszkodzone ptyty
wymiennika ciepta

Korozja materiatu ptyt
wymiennika ciepta

Sprawdzi¢ rozplanowanie PWT
w odniesieniu do srodkow
przeptywowych, omowic¢ z firma
G-MAR PLUS, s.r.o.

Uszkodzenie ptyty
poczatkowej lub
koncowej wymiennika
ciepta

Zle uziemienie przy
przyspawaniu specjalnych
przytaczy do otwartych rur
przytaczeniowych stojaka PWT

Wymieni¢ uszkodzone ptyty
wymiennika ciepta
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12 Pojecia fachowe
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Pojecia fachowe

Pojecie

Znaczenie

Backflushing
(Plukanie zwrotne)

Proces czyszczenia, w czasie ktorego nastgpuje regularna
zmiana kierunku przeptywu. Wskutek tego nastgpuje
wyptukanie zanieczyszczen z PWT.

Blacha posrednia

Element konstrukcyjny znajdujacy si¢ wewnatrz pakietu
ptyt wymiennika ciepta. Blacha posrednia nie ma przylaczy
przewodow rurowych i jest przeznaczona do specjalnych
wielodroznych wykonan ptytowego wymiennika ciepta.

Dzwigar

Gorny element konstrukeyjny, znajdujacy si¢ migdzy ptyta
stala a podpora, na ktérym zawieszone sa plyty wymiennika
ciepta i ptyta luzna.

Przypadek szczeg6lny: W przypadku stojakow CD dzwigar
przejmuje funkcj¢ prowadnicy plyt wymiennika ciepta.

EcoLoc

System mocowania bez uzycia kleju na ramie
uszczelniajacej serii NT.

Jednodrozny wymiennik ciepta
PWT

Standardowe wykonanie PWT z dwoma $rodkami
przeptywowymi. Przytacza znajduja si¢ w normalnym
przypadku na ptycie stale;j.

Kanat rozdzielacza

patrz ,, Kanat zbieracza*

Kanat zbieracza

Kanat przeptywu, ktory jest utworzony przez wszystkie
otwory przelotowe ptyt WT.

Ksztattka gumowa

Wylozenie ptyt stojaka (elastomer) w obszarze przytaczenia
przewoddéw rurowych. Stuzy do uszczelnienia do przytacza
przewodu rurowego i do pakietu ptyt wymiennika ciepta

LocIn System mocowania niektorych ram uszczelniajacych z
elastomeru bez uzycia kleju.
Napinacz Element konstrukcyjny stojaka do napinania pakietu ptyt

wymiennika ciepta. Sktada si¢ z bolca napinajacego,
nakretki napinajacej i tarcz dociskowych / podktadek..

Naroze przytacza (przewodu
rurowego)

Element konstrukcji przektadki w pakiecie ptyt wymiennika
ciepta. Przy pomocy tej przektadki realizowane sa
wielostopniowe wykonania PWT. Przez naroza przytaczy
nastepuje przytaczenie dodatkowych przewodow rurowych/
mediow ( szczegodlnie przy zastosowaniu do srodkow
spozywczych/ jedzenia).

Ochrona przed rozpryskiwaniem

Urzadzenie ochronne umieszczone wokot pakietu ptyt WT.
G-MAR PLUS, s.r.0. zaleca generalnie zamocowanie ochrony
przed rozpryskiwaniem przy zastosowaniu niebezpiecznych
mediow.

Plytowy wymiennik ciepta | Juli 2003



Pojecia fachowe

Pojecie

Znaczenie

Plyta poprzeczna

Ruchoma ptlyta stojaka, zawieszona na dzwigarze stojaka
PWT. Przy pomocy tej ptyty stojaka nast¢puje napinanie
pakietu ptyt WT.

Plyta luzna moze wykazywacé przylacza przewodow
rurowych

Ptyta stata

Podstawowy element konstrukcyjny stojaka PWT. Plyta
stata jest nieruchoma ptyta stojaka. Do tego elementu
konstrukcyjnego w normalnym przypadku podtaczane sa
przylacza rurowe.

Plyty stojaka

Plyta stala i luzna stojaka PWT

Plyty wymiennika ciepla

Skroét dla pojecia: "Plyty wymiennika ciepta"
(WérmeTauscher-Platten). Podstawowy element
konstrukcyjny, ktdry zapewnia rozdzial mediow
przeptywajacych migdzy soba oraz przenosi ciepto.

Pakiet ptyt wymiennika ciepta

Pojgcie zbiorcze dla wszystkich ptyt wymiennika ciepta
znajdujacych si¢ migdzy ptytami stojaka wiacznie z ramami
uszczelniajacymi.

Podpora Stata czg$¢ stojaka PWT, na ktdrej zamocowane sa dzwigar
oraz pret prowadnicy.

Proces CIP Procedura czyszczenia, w czasie ktorej przeplukiwane sa

(Cleaning in Place) przestrzenie przeptywowe nie otwartegoPWT przy pomocy
okreslonych srodkow czyszczacych.

Prowadnica Element konstrukcyjny, ktory stuzy do prowadzenia ptyt
wymiennika ciepta oraz plyty luznej od dotu.
Przypadek szczeg6lny:
W stojakach CD ptyty CD stoja na dolnym bolcu no$nym ,,
prowadnicy*

Przektadka Element konstrukcyjny znajdujacy si¢ wewnatrz pakietu

ptyt wymiennika ciepta. Przektadka posiada boczne
przytacza przewodow rurowych dla wykonan
wielostopniowych PWT.

Przylacze (przewodu rurowego)

Przylacza przewodu rurowego przewidziane na plycie statej
i w danym przypadku na ptycie luznej. Przylacza
przewodéw rurowych maja w zaleznosci od zastosowania
rézne wykonania (wykonanie przemystowe, ksztaltka
gumowa, wyktadzina metalowa, kréciec kotnierzowy i
inne).

PWT

Skrocona forma pojecia PlattenWarmeTauscher (Plytowy
wymiennik ciepta)
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Pojecie

Znaczenie

Ramy uszczelniajace ptyt
wymiennika ciepta

Elementarny element konstrukcyjny do uszczelniania
szczeliny przeplywowej migdzy ptytami wymiennika ciepta
a otoczeniem badz tez komora wycieku. Istnieja ramy
uszczelniajace do zamocowania na plytach wymiennika
ciepla przy pomocy kleju lub tez bez kleju (Locln, EcoLoc).

Stojak B Szczegoblnie stabilne wykonanie stojaka, ktore umozliwia
takze duza liczbe ptyt WT.

Stojak CD Kompaktowe wykonanie stojaka PWT(compact design). W
przypadku stojaka CD mozliwa ilo$¢ ptyt WT jest mniejsza
niz w przypadku odpowiedniego stojaka B.

Srodki przeptywowe Okreslenie na $rodki, ktore biora udzial w przenoszeniu

ciepta w ptytowym wymienniku ciepta.

Tabliczka znamionowa

Oznaczenie umieszczone na plycie statej stojaka PWT
stuzace do identyfikacji danych bazowych PWT(
standardowo wykonane jako tabliczka do przyklejenia).

Wielodrozny ptytowy wymiennik
ciepta PWT

Specjalne wykonanie PWT z wewngetrznymi zmianami
kierunku $rodkéw przeptywowych. Konstrukcja
wielodroznego PWT prowadzi zawsze do przytaczy
przewodow rurowych na ptycie luznej.

Wielostopniowy ptytowy
wymiennik ciepta PWT

Specjalne wykonanie PWT dla wigcej niz dwu §rodkow
przeptywowych (Zastosowanie przektadek). Przy pomocy
tego wykonania PWT taczone sa bardziej kompleksowe
zadania przenoszenia ciepta w jednym PWT(ogrzanie i
schlodzenie np.w technice srodkow spozywczych).

Wyktadzina metalowa

Wyktadzina ptyt stojaka w obszarze przylaczenia
przewodow rurowych. Wykonanie materiatowe jest zalezne
od zastosowania (stale szlachetne, tytan i inne).

Wymiar napr¢zenia
»a“ (,,a max*‘/,,a min®)

Wymiar odniesiony do PWT w stanie pozbawionym
cisnienia (!). Na ten wymiar nalezy napia¢ pakiet ptyt
wymiennika ciepta znajdujacy si¢ migdzy ptytam stojaka.
Przy przekroczeniu dolnej granicy wymiaru ,,a min* pakiet
ptyt WT moze zosta¢ uszkodzony. Wymiar napigcia nalezy
przyjmowac na napinaczach.

Zawieszenie (plyty luznej)

Zawieszenie plyty luznej na dzwigarze (w normalnym
przypadku z ruchoma rolka). To zawieszenie umozliwia
przesuwanie ptyty luznej na dzwigarze.
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